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DOPPELSTÄNDER EXZENTERPRESSEN MIT EINER PLEUELSTANGE

Technische Daten T100 T125 T160 T200 T250

Leistung kN 1000 1250 1600 2000 2500

Hub mm 17÷180 16÷200 15÷220 19÷230 19÷230

Abstand Tisch-Stössel mm 400 450 500 520 550

Arbeitstisch mm
1100 x 

650
1300 x 

800
1400 x 

800
1450 x 

850
1600 x 

900

Stösselhöhe mm
1100 x 

650
1300 x 

800
1400 x 

800
1450 x 

850
1600 x 

900

DOPPELSTÄNDER EXZENTERPRESSEN MIT ZWEI PLEUELSTANGEN mit Rädervorgelege

Technische Daten T125 T160 T200 T250 T315 T400 T250 T315 T400

Leistung kN 1250 1600 2000 2500 3150 4000 2500 3150 4000

Hub mm 14÷150 18÷180 15÷220 20÷200 21÷230 23÷250 300 400 400

Abstand Tisch-Stössel mm 450 500 500 550 650 650 550 650 700

Arbeitstisch mm
1300 x 

800
1500 x 

900
1600 x 

960
1850 x 
1150

2150 x 
1300

2350 x 
1300

1950 x 
1150

2150 x 
1300

2350 x 
1300

Stösselhöhe mm
1350 x 

800
1550 x 

900
1650 x 

960
1900 x 
1150

2200 x 
1300

2400 x 
1300

2000 x 
1150

2200 x 
1300

2400 x 
1300

C-GESTELLPRESSEN OHNE RÄDERVORGELEGE

Technische Daten T-10 
CE

T-15 
CE

T-20 
CE

T-30 
CE

T-40 
CE

T-50 
CE

T-75 
CE

Max. Presskraft kN 100 150 200 300 400 500 750

Hub, verstellbar mm 6-40 8-60 6-60 8-76 8-78 12-110 14-140

Max. Einbauhöhe H mm 210 260 300 350 375 400 450

Tischfläche
LxM 
mm

240 x 
360

300 x 
400

300 x 
450

360 x 
580

380 x 
650

440 x 
750

500 x 
800

Stösselfläche
RxS 
mm

90 x 
110

104 x 
230

190 x 
278

250 x 
350

250 x 
350

300 x 
450

380 x 
560

  
Exzenterpressen

  
C-GestellPressen

•	 Schwungrad-Exzenterpressen 	
	 mit pneumatischer Kupplungs-	
	 Bremskombination
•	 Geschmiedete, querliegende 	
	 Exzenterwelle sowie
	 geschweißter Stahlrahmen 
	 (ab 20 t)
•	 Ölumlaufschmierung
•	 Mechanische Auswerfer
•	 6-fach Stößelführung (ab 30t)
•	 Hydraulische Überlast-
	 sicherung (ab 50t)
•	 Stößelausgleichszylinder 
	 (ab 50t)
•	 Mit Rädervorgelege (ab 50t)
 
Optional:
•	 Lichtvorhangsteuerung
•	 Ziehkissen
•	 Einstellbare Neigung
•	 Regelbare Geschwindigkeit
•	 Motorische Stößelverstellung 	
	 mit automatischer Hub-
	 verstellung
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C-GESTELLPRESSEN MIT RÄDERVORGELEGE

Technische Daten T-50 
CE

T-63 
CE

T-80 
CE

T-100 
CE

T-130 
CE

T-160 
CE

T-200 
CE

T-250 
CE

T-315 
CE

T-450 
CE

Max. Presskraft kN 500 630 800 1000 1300 1600 2000 2500 3150 4500

Hub, verstellbar mm 12-110 12-140 14-150 17-180 16-200 15-220 19-230 15-220 20-250 20-250

Max. Einbauhöhe H mm 400 450 480 520 560 660 750 780 880 850

Tischfläche
LxM 
mm

440 x 
750

500 x 
800

580 x 
900

650 x 
1100

700 x 
1200

760 x 
1300

850 x 
1450

900 x 
1600

1000 x 
1800

1000 x 
1800

Stösselfläche
RxS 
mm

300 x 
450

380 x 
560

380 x 
560

500 x 
680

540 x 
740

660 x 
850

680 x 
900

750 x 
1100

880 x 
1250

900 x 
1400



ELEKTRONISCHE WALZENVORSCHÜBE

Modell
Band-
breite

Band-
querschnitt

Band-
dicke

EVM 10 A 10 mm 10 mm2 0,01-2mm

EVM 20 A 20 mm 10 mm2 0,01-2mm

EVM 30 A 30 mm 10 mm2 0,01-2mm

EVM 40 A 40 mm 10 mm2 0,01-2mm

EVD 040 DG 40 mm 50 mm2 0,01-3mm

EVD 080 DG 80 mm 50 mm2 0,01-3mm

EVD 120 DG 120 mm 50 mm2 0,01-3mm

EVD 220 DG 220 mm 50 mm2 0,01-3mm

EVG 120 AK 120 mm 200 mm2 0,01-5mm

EVG 220 AK 220 mm 200 mm2 0,01-5mm

EVG 320 AK 320 mm 200 mm2 0,01-5mm

EVG 420 AK 420 mm 200 mm2 0,01-5mm

EVG 520 AK 520 mm 200 mm2 0,01-5mm

EV 12 AK 120 mm 200 mm2 0,05-3,5mm

EV 22 AK 220 mm 200 mm2 0,05-3,5mm

EV 112 TM 120 mm 400 mm2 0,05-6,5mm

EV 122 TM 220 mm 400 mm2 0,05-6,5mm

EV 132 TM 320 mm 400 mm2 0,05-6,5mm

  
bandVORSCHÜBE

  
bandanlagen

ELEKTRONISCHE WALZENVORSCHÜBE

Modell
Band-
breite

Band-
querschnitt

Band-
dicke

EV 220 AG 220 mm 1.000 mm2 max. 5 mm

EV 320 AG 320 mm 1.000 mm2 max. 5 mm

EV 420 AG 420 mm 1.000 mm2 max. 5 mm

EV 520 AG 520 mm 1.000 mm2 max. 5 mm

EV 220 AGM 220 mm 1.500 mm2 max. 6 mm

EV 320 AGM 320 mm 1.500 mm2 max. 6 mm

EV 420 AGM 420 mm 1.500 mm2 max. 6 mm

EV 520 AGM 520 mm 1.500 mm2 max. 6 mm

EV 420 ASG 420 mm 2.600 mm2 max. 10 mm

EV 520 ASG 520 mm 2.600 mm2 max. 10 mm

EVS 520 AM 520 mm 600 mm2 0,05-1,5mm

EVS 620 AM 620 mm 600 mm2 0,05-1,5mm

EVS 820 AM 820 mm 600 mm2 0,05-1,5mm

EV 12 AK-ZZ 120 mm 150 mm2 0,05-2,5mm

EV 22 AK-ZZ 220 mm 150 mm2 0,05-2,5mm

•	 Walzenvorschübe in kompakter Bauweise und Modular-	
	 technik
•	 Hochpräzises, schnelles und zuverlässiges Vorschieben von
	 Band- und Streifenmaterial.
•	 Leistungsfähige Steuerungen und Antriebe mit
	 bedienerfreundlichem Eingabeinstrument
•	 Einfache Eingabe der Vorschubparameter
•	 Bus- und ethernettauglich
 
•	 Elektronisches Nockenschaltwerk, Werkzeugschutz,
•	 Programmierung möglich
 
•	 Pneumatische Zangenvorschübe in bewährter Ausführung
	 sowie pneumatische Querteilscheren

•	 Angetriebene und unangetriebene Haspeln
	 mit einer Tragfähigkeit von 200 kg bis 15.000 kg
 
•	 Doppelhaspeln, Palettenhaspeln  und Kompakteinheiten
•	 Zubehör: Bandsteuerung, Andrückarme, Beladestuhl, etc.
 
•	 Richt- und Feinrichtmaschinen sowie Richt-Vorschub-
	 anlagen
 
•	 Bandanlagen mit Einzelmaschinen oder in verkürzter 
	 Kompaktausführung
 
•	 Programm in robuster und funktioneller Ausführung
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bandbeÖLung

  
FÖRDERBÄNDER

  
SERVICE

  
handling

•	 Kontaktbefettung mit Rollenbandöler in Filz- und 
	 Bürstenausführung
•	 Schnellwechselsysteme für optimale Beölung
	 der jeweiligen Bandbereite
•	 Rollenanstellung durch Feder oder Pneumatik
•	 Nach Anforderung angetrieben oder motorisiert
 
•	 Kontaktlose Beölung mittels Sprühsysteme
•	 Minimal dosierbar, reproduzierbar, sektional oder vollflächig
 
•	 Dosiersysteme zur exakten und reproduzierbaren Anspeisung 	
	 der Beölungsstellen

•	 Förderbänder und Vibroschienen in anwendungsspezifischer 	
	 Ausführung
 
•	 Abzugsbänder für Teile und Stanzabfall mit Öl-/schnittfesten 	
	 Gurten sowie Blechscharnierbänder
•	 Bunkerförder, Schwanenhalsförderer, usw. gemäß 
	 Kundenanforderung
 
•	 Pneumatische Linear-Teiletransporter für schmale und 
	 vielfältige Rinnenausführung
•	 Sortiermöglichkeit, Mehrfach- und, Winkelrinnen
•	 Stetiger Abtransport des Stanz- oder Abfallguts mit
	 leistungsfähigem Pneumatikantrieb

•	 Coil-Handhabung, bwz. Coilaufnahme und Übergabe mittels
	 C-Haken von 500 kg bis 10.000 kg
	 Coilwendehaken bis 2500 kg
	 Dornwagen und Lagerständer
	 Coilwendeanlagen
 
•	 Hydraulische Hubtische bis 1000 kg für 
	 Werkzeugmanipulation
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Vakuum-Hebegeräte

Lagegleiches Umsetzen von Blechen 
unterschiedlichster Formate bis zu 
einem Blechgewicht von 20000 kg. 
Vor allem das Umsetzen im 
Bearbeitungsprozess bei der Be- und 
Entschickung von Werkzeugmaschinen 
(Schneiden, Stanzen, Nibbeln). 
Auch Schwenken 0 - 90° oder 
Wenden 0 - 180° wird mittels 
Vakuumtechnik zur prozesssicheren 
Materialflussoptimierung

Schlauchheber

Palettieren/Depalettieren, Anheben, 
Befördern und Absetzen von Säcken aus 
verschiedenen Materialien (Kunststoff, 
Papier..) Auch Handling von schwach 
befüllten Säcken. Befüllung von 
Verarbeitungsmaschinen.

Vakuum-Hebegeräte

z.B. im Automobilbau: Handhabung 
von Seitenteilen, Dachelementen 
sowohl in Produktion als auch 
in Endmontage. Heben und 
Positionieren von unregelmäßigen 
Formteilen (Kraftstofftanks) mit 
flexiblen Sauggreifern auch mit 
verstellbaren Saugnäpfen.

Wir bieten eine breite Palette an verschiedenen 
Hebegeräten, als Traversengerät oder als 
Schlauchheber, mit einem Schwenkbereich von 
bis zu 180° oder auch unabhängig von der 
Stromversorgung. 

Der Anwendungsbereich unserer Lasthebegeräte 
ist so breit gefächert, dass wir Ihnen hier nur eine 
kleine Beispielsammlung unserer Lösungen und 
Anregung anbieten können… 

Wenn kein Standardgerät zu Ihrer Anforderung 
passt, so sprechen Sie mit uns über eine speziell 
für Sie entwickelte Sonderlösung. 



wir bieten

Der Kunde und seine Anwendung stehen im Mittelpunkt unserer Bemühungen.

Sie wollen rationell, qualitativ hochwertig Massenteile fertigen und/oder montieren:

Wir finden wirtschaftliche Lösungen und bieten Komponenten
•	zum effizienten Sortieren, Fördern, Montieren, Verbinden und 
•	spanlosen Fertigen und Umformen, sowie Zuführen und Richten von Bandmaterial.

Unsere Kunden finden sich in der
•	Automobil- und Zulieferindustrie
•	Elektro-, Haushalts- und Elektronikindustrie
•	Anlagen- und Sondermaschinenbau
•	Metallverarbeitung
•	Kunststofftechnik
•	Lebensmittelindustrie und Pharmazie
•	Feinmechanik
•	Sportgeräte
•	Schmuckindustrie

Wir bieten

•	Beratung beim kunden 
•	Planung und Verkauf  
•	technikum 
•	Grosslager 
•	Service & Wartung
•	Montage & schulung
•	workshops

	 Zentrale	 Großmarktstraße 10-12
	 	 A-1239 Wien
	 	 Telefon:	(01) 61008
	 	 Telefax:	(01) 6167444
	 	 E-mail:	 office@siems-klein.at
	 	 Internet: www.siems-klein.at

	 Verkauf	 Ost	 0676 83610 510
	 	 Süd	 0676 83610 530
		  West	0676 83610 520

	 Service	 0676 83610 560

Zentrale Wien Service Veranstaltungen

Fordern Sie jetzt auch unseren 
neuen Montagetechnik-Folder an!

montagetechnik
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• MANUELLE PRESSEN   
• KNIEHEBELPRESSEN   
• ZAHNSTANGENPRESSEN

Wirtschaftlichkeit muß nicht teuer sein: 
Für kleine Losgrößen, die kapitalintensive Investitionen 
nicht zulassen.

Je nach Anwendung mit Rückhubsperre, Feineinstellung, 
Tiefenanschlag; Vierkantstößel, Notauslösung.

WWW.SCHMIDTTECHNOLOGY.DE

FÜGETECHNIK

•  mit elektronischer Rückhubsperre
• Kraft-Wegüberwachung des gesamten Fügeprozesses
• Pozesssicherheit
• Durch Anbindung von externer Sensorik und Aktorik. 
 Die Presse wird erst entriegelt, wenn das Bauteil vollständig  
 bzw. korrekt eingelegt ist.
• Verriegelung der Presse bei NIO Teilen
• Trennung des Kraftfl usses mittels Kupplung
• Sicheres Separieren und Quittieren von IO und NIO 
 („Poke Yoke“)

• Frei programmierbares Positionieren, Halten und   
 Bremsen im Vorwärts- und Rückwärtshub
• Verringerung von Fehlerkosten und Ausschuss
•  Kurze Umrüstzeiten durch Vorwahl von    
 Arbeitsprofi len
•  Prozessüberwachung
•  Prozessvisualisierung
•  Statistischen Prozesskontrolle

F/s Signale

Auskuppeln
IONIO

Bauteil-Trennung

Lichtschranke

PNEUMATISCHE PRESSEN BIS 60 KN PRESSKRAFT
direktwirkende Pressen: 
konstante Kraft über einen großen Hub z. B. Ein/Auspressen von Lagern 
Montieren von Achsen Kalibrieren

Kniehebelpressen: 
große Kraft am Hubende z. B. Prägen, Verstemmen, Nummerieren, Nieten

HYDROPNEUMATISCHE PRESSEN BIS 200 KN PRESSKRAFT
energiesparende Kraftpressen mit automatisch einsetzendem Krafthub
Speziell für Einsatzbereiche mit unterschiedlichen Fügeabmessungen 
innerhalb der Teilefamilie

PROZESSSICHERHEIT BEI HANDARBEITSPLÄTZEN, MANUALPRESS
MECHANISCHE PRESSEN MIT PROZESSÜBERWACHUNG

SCHMIDT® PneumaticPress mit Kraft-Weg-Überwachung werden als Komplettsystem 
mit der Steuerung SCHMIDT® PressControl 3000 ange boten. Die Besonderheit 
an diesen Systemen ist die in den Pressenschieber integrierte  Sensorik und 
Signalverstär kung. Diese Signale werden in Echtzeit ausgewertet.

Merkmale:
• Direkte Kraft auf nahme durch den in den Stößel eingebauten Kraftsensor, une m   - 
 pfindlich gegen Querkräfte.
•  Gegen Umwelteinflüsse ab geschirmte Signalauf nah me durch ein verschmutzungs-

unempfindliches Wegmesssystem.
•  In den Pressenschieber integrierte Messdaten ver stär kung sorgt für kurze 

Übertragungswege unverstärkter Signale.
•  Verdrehsicherung durch Vierkantstößel mit zweiseitig spielfrei einstellbaren 

Führungsleisten für präzises Arbeiten auch mit Werk zeugen ohne Führung.

PRESSCONTROL 4000
PressControl 4000 ist eine vollwertige Anlagesteuerung für den Betrieb von kompakten, standardisierten Einzelarbeitsplätzen, bis 
hin zu komplexen, hoch fl exiblen Montageautomaten. Immer häufi ger wird ein Höchstmaß an Flexibilität in der Montagetechnik 
gefordert. Statt starren Maschinen zur Massenproduktion geht der Trend in Richtung fl exible, vernetzbare Montageeinheiten. In 
der Vergangenheit waren hierzu unterschiedliche Engineering-Werkzeuge notwendig. Alle am Prozess beteiligten Systemelemente 
und Daten werden zentral von der Steuerung PRC 4000 angesteuert, verwaltet und dokumentiert. Die Anlagensteuerung basiert 
auf einem IndustriePC.

  
  • Ansteuerung von bis zu 6 ServoPress Modulen und zustätzlichen NC-Achsen über  
   CAN-Bus.
  • Multifunktionelle Ablaufsteuerung SPS; Zykluszeit 5ms unabhängig von   
   Programmcodelänge.
  • Die SPS steht im ständigen Dialog mit der MDE und CNC.
  • Einbindung von über 2000E/A´s
  • Integrierte Prozessüberwachung
  • Qualtitätsauswertung und optional SPC
  • Bedienerfreundliche, intuitive Menüführung
  • TFT Display 10,4“

FÜGETECHNIK

  • Multifunktionelle Ablaufsteuerung SPS; Zyklus  • Multifunktionelle Ablaufsteuerung SPS; Zyklus  • Multifunktionelle Ablaufsteuerung SPS; Zyklus  • Multifunktionelle Ablaufsteuerung SPS; Zyklus
   CAN-Bus.

  
  • Ansteuerung von bis zu 6 ServoPress Modulen   • Ansteuerung von bis zu 6 ServoPress Modulen   • Ansteuerung von bis zu 6 ServoPress Modulen 
   CAN-Bus.
  • Multifunktionelle Ablaufsteuerung SPS; Zyklus
   Programmcodelänge.
  • Die SPS steht im ständigen Dialog mit der MDE 
  • Einbindung von über 2000E/A´s
  • Integrierte Prozessüberwachung
  • Qualtitätsauswertung und optional SPC
  • Bedienerfreundliche, intuitive Menüführung
  • TFT Display 10,4“

WWW.SCHMIDTTECHNOLOGY.DE

CAN 1 Antriebe

CAN 2 Messdatenerfassung

X-Y-Kreuztisch NC Drehtisch

CAN 2 
E/A-Koppler

CAN-PROFIBUS-
Gateway

E/A‘s
digital/analog

Achsenfreigabe 2-kanalig

Schaltschrank

Ethernet

OPC
SPC

X-Y-KreuztischX-Y-Kreuztisch NC Drehtisch

SchaltschrankSchaltschrank

CAN-PROFIBUS-CAN-PROFIBUS-
GatewayGateway

E/A‘s

Ethernet

OPC
SPCSPC

WWW.AUTOROTOR.IT

• Hohe Taktzahlen
• Hohe Wiederholgenauigkeit
• Keine Vibrationen
• Automatische Positionierung
• Geringer Wartungsaufwand

Taktantriebe sind mechanische Getriebe, welche eine permanente 
Drehbewegung der Eingangswelle in eine intermettierende Drehbewegung 
der Abtriebswelle (z. B. Schaltteller) umsetzen.
Bei allen mechanischen Einheiten erfolgt die Steuerung des 
Bewegungsablaufes durch Kurven mit standardisierten Bewegungsgesetzen. 
Rundschalttische, parallele Achsen oder Oszilatoren sind Basiselemente 
für präzise, verlässliche Sondermaschinen, Förderbänder, Schweißroboter, 
Manipulatoren, usw... 

Unsere kurvengesteuerten Rundschalttische und Taktantriebe schal-
ten unermüdlich und präzise von Station zu Station. Von Teil zu Teil 
schwingungsfreies und schnelles Takten. Trotz hohen Momenten- und 
Kraftbelastungen.

• Rundtakttische
• parallele Achsen und Oszillatoren

TAKTANTRIEBETAKTANTRIEBETAKTANTRIEBE

ZUFÜHRSTATIONEN MIT STUFEN- BZW. SORTIER-
HUBFÖRDERERN
Charakteristisch für dieser Art der Zuführung ist ihr 
geringer Platzbedarf mit einem dennoch sehr großen 
Aufnahmevolumen für das Fördergut. 

Daher kommen sie vorwiegend bei leichten bis mittelschweren 
großvolumigen Teilen zum Einsatz und gewährleisten 
außerdem eine lärmarme und schonende Ausrichtung der 
Werkstücke.

Mit den beschriebenen Zuführgeräten ergeben sich in 
Kombination mit anschließenden Linearstrecken und 
Vereinzelungen sowie vorgeschalteten Bunkersystemen 
für die kontinuierliche Befüllung sehr vielfältige 
Einsatzmöglichkeiten.

ZUFÜHRSTATIONEN MIT 
ZENTRIFUGALFÖRDERERN
Wo Wendelförderer auf Ihre Leistungsgrenzen treffen 
fangen Zentrifugalzuführsysteme erst an. 
Sie wurden speziell für die Hochgeschwindigkeitszuführung 
konzipiert und erreichen Förderleistungen von bis zu 1000 
Teilen pro Minute und mehr. 
Idealerweise kommen sie beim Sortieren leichtgewichtiger 
Masseteile mit einfachen Sortierkriterien zum Einsatz. Da 
die Teile bei der Drehbewegung ruhig auf der Drehscheibe 
aufl iegen kann darüber hinaus eine besonders schonende 
Teilehandhabung (ohne Vibration) gewährleistet werden.

ZUFÜHR- UND MONTAGETECHNIK


